
NUEVOS MATERIALES, 
RECICLABLES, 
MÁS LIGEROS Y 
RESPETUOSOS CON 
EL MEDIOAMBIENTE





En el Grupo Elastorsa miramos al futuro, investigamos y 
desarrollamos nuevos materiales: más ligeros, fácilmente 
procesables, reciclables y respetuosos con el medio ambiente.

Fruto de esta investigación nace nuestro TPV ELASTOPRENE ®. El 
TPV es un termoplástico elastómero perteneciente a la familia 
de los TPE. Su formulación se basa en polipropileno y caucho 
EPDM, pero en el caso del TPV ELASTOPRENE ® el EPDM ha 
sido vulcanizado dinámicamente.

TPV ELASTOPRENE ® está disponible en un amplio rango de 
durezas y se presenta en granza en embalajes diversos, según 
las necesidades de cada cliente. Se transforma con maquinaria 
estándar de plástico (polipropileno). Existen grados adecuados 
para los diferentes procesos de transformación: extrusión, 
moldeo por inyección y extrusión-soplado.

Con TPV ELASTOPRENE ® se fabrican piezas de propiedades 
elásticas similares a la goma vulcanizada y superiores a los 
plásticos tradicionales. Es reciclable y reutilizable en el punto 
de transformación, con una importante reducción del peso 
de la pieza y con una evidente mejora en la rentabilidad de 
los procesos.



FAMILIA TPE

TPE-U TPE-S TPE-O TPE-V TPE-A TPE-E

Thermoplastic
Polyurethane

Styrene Block
Copolymers

Polyole�nic 
Rubber Blends

Thermoplastic
Polyetheramide

Thermoplastic
Polyetherester

Polyole�nic
Elastomer
Vulcanised
(EPDM+PP)

INFORMACIÓN GENERAL

CARACTERÍSTICAS Y PROPIEDADES
TPV Elastoprene(R) es una mezcla de polipropileno y caucho EPDM vulcanizada dinámicamente, 
identificado como TPV-(EPDM+PP) según la norma ISO 18064, con el que se obtienen piezas con 
propiedades similares a las fabricadas con goma y superiores a otras fabricadas con plásticos tradicionales.

• Su característica principal es la elasticidad y la buena respuesta a la deformación cuando es sometido a 
temperaturas elevadas.

• Se pueden alcanzar temperaturas de servicio de hasta 130ºC en los compuestos de mayor dureza.

• Tiene una temperatura de fragilidad muy baja que puede llegar a los -60ºC en los compuestos de menor dureza.

• Tiene muy buena resistencia al ozono, envejecimiento con luz UV, y al ataque de distintos agentes 
químicos como ácidos, alcohol, detergente, lejia y agua. Al igual que el caucho EPDM, el TPV se hincha en 
contacto con aceites minerales y grasas.

• Tiene un gran aislamiento térmico y eléctrico (>10E14 Ωcm). Así como una velocidad de combustión lenta 
(<40 mm/min)

• Los grados estándar Elastoprene tienen una densidad baja de aproximadamente 0,96 g/cm3. Para obtener 
versiones más económicas se incrementa la densidad, lo que permite una reducción de coste a la  vez que 
se mantienen las buenas propiedades elásticas.

• Las materias primas han sido seleccionadas adecuadamente para cumplir con los requisitos de las 
normativas europeas REACH y ROHS (2011/65/EC).

• Todos los grados tienen disponibles la Ficha de Datos de Seguridad del Material (MSDS) de acuerdo a la 
normativa CLP.



FAMILIA TPE

TPE-U TPE-S TPE-O TPE-V TPE-A TPE-E

Thermoplastic
Polyurethane

Styrene Block
Copolymers

Polyole�nic 
Rubber Blends

Thermoplastic
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Thermoplastic
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Polyole�nic
Elastomer
Vulcanised
(EPDM+PP)

PROCESAMIENTO
Se presenta en forma de granza para su transformación mediante maquinaria tradicional de plástico. 
Se recomienda emplear configuraciones estándares para poliolefinas, siendo su mejor referencia el 
procesamiento de polipropileno.

La reología de los compuestos está adaptada para cada tipo de proceso de transformación. La alta viscosidad 
de los TPV, debida a las partículas de caucho EPDM dentro de la matriz termoplástica, puede ser reducida 
incrementando el cizallamiento durante su transformación. Los incrementos de velocidad tienen mayor 
influencia que los incrementos de temperatura.

Debido a su carácter higroscópico se recomienda un secado previo al procesamiento. Los materiales 
almacenados en embalajes abiertos o durante mucho tiempo requerirán de un secado má largo para eliminar 
completamente la humedad absorbida de la atmósfera.

Es un material completamente reciclable y reutilizable mezclando material triturado con material original.
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N40D-S00

DUREZA
Números...

ESCALA DE DUREZA
A = Shore-A
D = Shore-D

VERSIÓN NR
0 = VERSIÓN INICIAL
...

REQUERIMENTOS ESPECIALES
0 = Estándar
E = Exterior UV
...

PROCESO
E = Extrusión
i  = Inyección
S = Soplado
M = Alta Fluidez

COLOR
N = Negro
C = Natural (coloreable)
G = Gris 

INFORMACIÓN GENERAL

CODIFICACIÓN
Ejemplo de codificación en la referencia de uno de nuestros productos.

* Los datos e información aquí suministrados han sido dados de buena fe, teniendo carácter meramente informativo y 
careciendo de valor contractual. Siendo considerados como valores orientativos, obtenidos de experiencias anteriores, los 
cuales pueden variar en experiencias futuras.
Elastómeros Riojanos S.A.U. no se responsabiliza de los daños que pudieran producirse del empleo de estos datos e 
información, así como del uso indebido o inadecuado de este producto. Siendo responsabilidad del usuario la realización 
de todas las comprobaciones necesarias previas a la utilización del producto, para adecuar las condiciones de trabajo a la 
normativa vigente aplicable en cada caso concreto.
Elastómeros Riojanos S.A.U. autoriza la distribución de esta información, siempre que se realice íntegramente y sin 
modificaciones sobre el contenido ni el formato originales.



España

Francia

Eslovaquia

Gupo Elastorsa dispone de factorías en Europa desde 
donde realiza el desarrollo de sus compuestos, atención 
comercial, producción, control de calidad y distribución 
a sus clientes europeos, así como del norte de Africa, 
Asia y América.

LOCALIZACIÓN
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EXTRUSIÓN

PROCESAMIENTO

Para conseguir una procesamiento correcto se recomienda un husillo de longitud entre 20D y 30D, con una 
relación de compresión de entre 1:2 a 1:3, adecuado para polipropileno. Con husillos más largos se puede 
conseguir una mayor uniformidad del flujo extruído.
La alta viscosidad en estado fundido de los TPV facilita mantener la geometría del perfil desde la hilera hasta 
los calibradores. La viscosidad puede ser reducida incrementando la velocidad del husillo y en menor medida 
aumentando la temperatura.
Se puede reutilizar mezclando material triturado con material original hasta un 20%.

PARÁMETROS UNIDADES VALOR TÍPICO

Rango de procesamiento ºC 160 + 200

Rango de Temperatura en cabezal / Hilera ºC 200 + 220

SE RECOMIENDA UN SECADO PREVIO PARA EVITAR DEFECTOS SUPERFICIALES DE ASPECTO POR POROS Y AMPOLLAS:

Tiempo de secado previo (recomendado) Horas 2 + 4

Temperatura de secado previo ºC 80
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EXTRUSIÓN

AUTOMOCIÓN
Las excelentes propiedades de este material lo hacen idóneo para satisfacer los exigentes requerimientos 
del sector automovilístico, tanto en aplicaciones de interior como de exterior del vehículo, para lo cual existen 
grados con resistencia a la luz UV mejorada.
Su principal aplicación son juntas de estanqueidad extruídas y co-extruídas con TPV o PP con cargas 
minerales. Se pueden obtener productos con acabados flockados, cintas adhesivas, tapones sobremoldeados, etc...
Los materiales TPV ELASTOPRENE están registrados en la base de datos web MDS para ser  incluidos en 
componentes de automóvil. Y cumplen con la normativa Vehículos al final de su vida útil  (2000/53/EC).

Los principales constructores de automóviles han creado normas específicas
para los materiales TPV (EPDM+PP), tales como:

VW - 50123
FORD - WSD-M2D378-A1 & WSS-M2D378-B1
PSA - B62 0300 & B64 0100
RENAULT - 00-10-420 & 03-10-104
GM - QK 0035xx
DAIMLER - DBL 5562.30

LAMELUNAS INTERIORES

ROCKER PANEL

PASACABLES

VARILLAS DE LIMPIAPARABRISAS

LAMELUNAS EXTERIORES

JUNTAS DE CRISTAL

TUBOS LÍQUIDO LIMPIAPARABRISAS

JUNTA DE REJILLA DE RADIADOR



CONSTRUCCIÓN

OTROS

En el sector de la construcción se emplea en la 
fabricación de burletes de aislamiento y protectores 
en  puertas y ventanas, mediante extrusión y co-
extrusión con TPV o PP.
Además del color negro habitual, también están 
disponibles grados en Color Natural o coloreados 
en Gris y Blanco.

TPV Elastoprene puede ser 
empleado en una gran variedad 
de sectores para múltiples 
aplicaciones tales como: 
·  Bienes de consumo: mangos de 
herramientas, ruedas, juntas para 
juguetes.

·  Eléctrico: aislamiento de cables 
baja tensión, protección de 
cables, aislante en baterías.

·  Línea blanca: juntas de puerta, 
tubos de desagüe en lavadoras, 
protectores y embellecedores.

·  Piezas industriales: juntas de 
estanqueidad en paneles solares, 
juntas de contenedores.
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N55A-E00

CARACTERÍSTICAS FUNCIONALES NORMA UNIDADES VALOR TÍPICO

Color Negro                     

Dureza (extrusión) ISO 7619-1 (5s) Shore A 56

Densidad ISO 1183 Método A g/cm3 0,96

Carga de rotura ISO 37 MPa 4,5

Alargamiento a la rotura ISO 37 % 320

Módulo 100% ISO 37 MPa 2,2

Desgarro Pantalón @23ºC ISO 34-1 A N/mm 6

Deformación remanente 22h@70ºC ISO 815 Tipo A (Def. inic. 25%) % 30

Estabilización a luz UV Estándar

Temperatura de fragilidad ISO 812 ºC -60



CARACTERÍSTICAS FUNCIONALES NORMA UNIDADES VALOR TÍPICO

Color Negro                     

Dureza (extrusión) ISO 7619-1 (5s) Shore A 56

Densidad ISO 1183 Método A g/cm3 0,96

Carga de rotura ISO 37 MPa 4,5

Alargamiento a la rotura ISO 37 % 320

Módulo 100% ISO 37 MPa 2,2

Desgarro Pantalón @23ºC ISO 34-1 A N/mm 6

Deformación remanente 22h@70ºC ISO 815 Tipo A (Def. inic. 25%) % 30

Estabilización a luz UV Mejorada

Temperatura de fragilidad ISO 812 ºC -60

CARACTERÍSTICAS FUNCIONALES NORMA UNIDADES VALOR TÍPICO

Color Natural                   

Dureza (extrusión) ISO 7619-1 (5s) Shore A 56

Densidad ISO 1183 Método A g/cm3 0,96

Carga de rotura ISO 37 MPa 5,3

Alargamiento a la rotura ISO 37 % 400

Módulo 100% ISO 37 MPa 2,2

Desgarro Pantalón @23ºC ISO 34-1 A N/mm 6

Deformación remanente 22h@70ºC ISO 815 Tipo A (Def. inic. 25%) % 30

Estabilización a luz UV Estándar

Temperatura de fragilidad ISO 812 ºC -60

N55A-EE0

C55A-E00

CARACTERÍSTICAS FUNCIONALES NORMA UNIDADES VALOR TÍPICO

Color Negro                     

Dureza (extrusión) ISO 7619-1 (5s) Shore A 56

Densidad ISO 1183 Método A g/cm3 1,06

Carga de rotura ISO 37 MPa 3,5

Alargamiento a la rotura ISO 37 % 390

Módulo 100% ISO 37 MPa 1,5

Desgarro Pantalón @23ºC ISO 34-1 A N/mm 4

Deformación remanente 22h@70ºC ISO 815 Tipo A (Def. inic. 25%) % 40

Estabilización a luz UV Estándar

Temperatura de fragilidad ISO 812 ºC -60

Coeficiente de fricción ISO 8295 0,45

Características / aplicaciones especiales Deslizante, bajo coeficiente de fricción. Económico

N55A-DE0
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N58A-E00

N58A-EE0

CARACTERÍSTICAS FUNCIONALES NORMA UNIDADES VALOR TÍPICO

Color Negro                     

Dureza (extrusión) ISO 7619-1 (5s) Shore A 58

Densidad ISO 1183 Método A g/cm3 0,96

Carga de rotura ISO 37 MPa 4,5

Alargamiento a la rotura ISO 37 % 320

Módulo 100% ISO 37 MPa 2,2

Desgarro Pantalón @23ºC ISO 34-1 A N/mm 6

Deformación remanente 22h@70ºC ISO 815 Tipo A (Def. inic. 25%) % 33

Estabilización a luz UV Estándar

Temperatura de fragilidad ISO 812 ºC -60

CARACTERÍSTICAS FUNCIONALES NORMA UNIDADES VALOR TÍPICO

Color Negro                     

Dureza (extrusión) ISO 7619-1 (5s) Shore A 58

Densidad ISO 1183 Método A g/cm3 0,96

Carga de rotura ISO 37 MPa 5

Alargamiento a la rotura ISO 37 % 350

Módulo 100% ISO 37 MPa 2,5

Desgarro Pantalón @23ºC ISO 34-1 A N/mm 6

Deformación remanente 22h@70ºC ISO 815 Tipo A (Def. inic. 25%) % 33

Estabilización a luz UV Mejorada

Temperatura de fragilidad ISO 812 ºC -60



CARACTERÍSTICAS FUNCIONALES NORMA UNIDADES VALOR TÍPICO

Color Negro-Fotosensible   

Dureza (extrusión) ISO 7619-1 (5s) Shore A 58

Densidad ISO 1183 Método A g/cm3 0,93

Carga de rotura ISO 37 MPa 5

Alargamiento a la rotura ISO 37 % 350

Módulo 100% ISO 37 MPa 2,5

Desgarro Pantalón @23ºC ISO 34-1 A N/mm 5

Deformación remanente 22h@70ºC ISO 815 Tipo A (Def. inic. 25%) % 35

Estabilización a luz UV Mejorada

Temperatura de fragilidad ISO 812 ºC -60

Características / aplicaciones especiales Fotosensible a la luz UV. Emite luz visible de color blanco.

N58A-EE3
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N60A-EE1

CARACTERÍSTICAS FUNCIONALES NORMA UNIDADES VALOR TÍPICO

Color Negro                     

Dureza (extrusión) ISO 7619-1 (5s) Shore A 65

Densidad ISO 1183 Método A g/cm3 0,98

Carga de rotura ISO 37 MPa 6

Alargamiento a la rotura ISO 37 % 400

Módulo 100% ISO 37 MPa 2,6

Desgarro Pantalón @23ºC ISO 34-1 A N/mm 7

Deformación remanente 22h@70ºC ISO 815 Tipo A (Def. inic. 25%) % 35

Estabilización a luz UV Mejorada

Temperatura de fragilidad ISO 812 ºC -60

Características / aplicaciones especiales Perfiles y burletes de puertas y ventanas para construcción. 

CARACTERÍSTICAS FUNCIONALES NORMA UNIDADES VALOR TÍPICO

Color Negro                     

Dureza (extrusión) ISO 7619-1 (5s) Shore A 60

Densidad ISO 1183 Método A g/cm3 0,99

Carga de rotura ISO 37 MPa 5

Alargamiento a la rotura ISO 37 % 350

Módulo 100% ISO 37 MPa 2,2

Desgarro Pantalón @23ºC ISO 34-1 A N/mm 6,5

Deformación remanente 22h@70ºC ISO 815 Tipo A (Def. inic. 25%) % 36

Estabilización a luz UV Mejorada

Temperatura de fragilidad ISO 812 ºC -60

Características / aplicaciones especiales
Perfiles y burletes de puertas y ventanas para construcción. 
Compatible con PC y silicona estructural

B60A-EE0



G60A-EE1

G60A-EE2

CARACTERÍSTICAS FUNCIONALES NORMA UNIDADES VALOR TÍPICO

Color Gris RAL7035         

Dureza (extrusión) ISO 7619-1 (5s) Shore A 65

Densidad ISO 1183 Método A g/cm3 0,99

Carga de rotura ISO 37 MPa 5,5

Alargamiento a la rotura ISO 37 % 400

Módulo 100% ISO 37 MPa 2,5

Desgarro Pantalón @23ºC ISO 34-1 A N/mm 9

Deformación remanente 22h@70ºC ISO 815 Tipo A (Def. inic. 25%) % 40

Estabilización a luz UV Mejorada

Temperatura de fragilidad ISO 812 ºC -60

Características / aplicaciones especiales Perfiles y burletes de puertas y ventanas para construcción. 

CARACTERÍSTICAS FUNCIONALES NORMA UNIDADES VALOR TÍPICO

Color Gris                        

Dureza (extrusión) ISO 7619-1 (5s) Shore A 65

Densidad ISO 1183 Método A g/cm3 1,01

Carga de rotura ISO 37 MPa 6

Alargamiento a la rotura ISO 37 % 350

Módulo 100% ISO 37 MPa 3

Desgarro Pantalón @23ºC ISO 34-1 A N/mm 7

Deformación remanente 22h@70ºC ISO 815 Tipo A (Def. inic. 25%) % 35

Estabilización a luz UV Mejorada

Temperatura de fragilidad ISO 812 ºC -60

Características / aplicaciones especiales Perfiles y burletes de puertas y ventanas para construcción. 
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G60A-EE3

CARACTERÍSTICAS FUNCIONALES NORMA UNIDADES VALOR TÍPICO

Color Gris RAL7040         

Dureza (extrusión) ISO 7619-1 (5s) Shore A 65

Densidad ISO 1183 Método A g/cm3 1,01

Carga de rotura ISO 37 MPa 6

Alargamiento a la rotura ISO 37 % 350

Módulo 100% ISO 37 MPa 3

Desgarro Pantalón @23ºC ISO 34-1 A N/mm 7

Deformación remanente 22h@70ºC ISO 815 Tipo A (Def. inic. 25%) % 35

Estabilización a luz UV Mejorada

Temperatura de fragilidad ISO 812 ºC -60

Características / aplicaciones especiales Perfiles y burletes de puertas y ventanas para construcción. 



N63A-EE3

CARACTERÍSTICAS FUNCIONALES NORMA UNIDADES VALOR TÍPICO

Color Negro-Fotosensible   

Dureza (extrusión) ISO 7619-1 (5s) Shore A 63

Densidad ISO 1183 Método A g/cm3 0,93

Carga de rotura ISO 37 MPa 6

Alargamiento a la rotura ISO 37 % 350

Módulo 100% ISO 37 MPa 2,8

Desgarro Pantalón @23ºC ISO 34-1 A N/mm 5,5

Deformación remanente 22h@70ºC ISO 815 Tipo A (Def. inic. 25%) % 36

Estabilización a luz UV Mejorada

Temperatura de fragilidad ISO 812 ºC -60

Características / aplicaciones especiales Fotosensible a la luz UV. Emite luz visible de color blanco.

T65A-E03

CARACTERÍSTICAS FUNCIONALES NORMA UNIDADES VALOR TÍPICO

Color Blanco                     

Dureza (extrusión) ISO 7619-1 (5s) Shore A 65

Densidad ISO 1183 Método A g/cm3 1,04

Carga de rotura ISO 37 MPa 5,5

Alargamiento a la rotura ISO 37 % 350

Módulo 100% ISO 37 MPa 2,7

Desgarro Pantalón @23ºC ISO 34-1 A N/mm 8

Deformación remanente 22h@70ºC ISO 815 Tipo A (Def. inic. 25%) % 35

Estabilización a luz UV Estándar

Temperatura de fragilidad ISO 812 ºC -60

Características / aplicaciones especiales Perfiles y burletes de puertas y ventanas para construcción. 

N67A-E00

CARACTERÍSTICAS FUNCIONALES NORMA UNIDADES VALOR TÍPICO

Color Negro                     

Dureza (extrusión) ISO 7619-1 (5s) Shore A 67

Densidad ISO 1183 Método A g/cm3 0,96

Carga de rotura ISO 37 MPa 6

Alargamiento a la rotura ISO 37 % 340

Módulo 100% ISO 37 MPa 3

Desgarro Pantalón @23ºC ISO 34-1 A N/mm 8

Deformación remanente 22h@70ºC ISO 815 Tipo A (Def. inic. 25%) % 36

Estabilización a luz UV Estándar

Temperatura de fragilidad ISO 812 ºC -60
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N67A-EE0

CARACTERÍSTICAS FUNCIONALES NORMA UNIDADES VALOR TÍPICO

Color Negro                     

Dureza (extrusión) ISO 7619-1 (5s) Shore A 67

Densidad ISO 1183 Método A g/cm3 0,95

Carga de rotura ISO 37 MPa 6

Alargamiento a la rotura ISO 37 % 340

Módulo 100% ISO 37 MPa 2,9

Desgarro Pantalón @23ºC ISO 34-1 A N/mm 8

Deformación remanente 22h@70ºC ISO 815 Tipo A (Def. inic. 25%) % 36

Estabilización a luz UV Mejorada

Temperatura de fragilidad ISO 812 ºC -60



N67A-EE3

CARACTERÍSTICAS FUNCIONALES NORMA UNIDADES VALOR TÍPICO

Color Negro-Fotosensible   

Dureza (extrusión) ISO 7619-1 (5s) Shore A 67

Densidad ISO 1183 Método A g/cm3 0,95

Carga de rotura ISO 37 MPa 6

Alargamiento a la rotura ISO 37 % 340

Módulo 100% ISO 37 MPa 2,9

Desgarro Pantalón @23ºC ISO 34-1 A N/mm 6

Deformación remanente 22h@70ºC ISO 815 Tipo A (Def. inic. 25%) % 36

Estabilización a luz UV Mejorada

Temperatura de fragilidad ISO 812 ºC -60

Características / aplicaciones especiales Fotosensible a la luz UV. Emite luz visible de color blanco.
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C67A-E00

CARACTERÍSTICAS FUNCIONALES NORMA UNIDADES VALOR TÍPICO

Color Natural                   

Dureza (extrusión) ISO 7619-1 (5s) Shore A 68

Densidad ISO 1183 Método A g/cm3 0,95

Carga de rotura ISO 37 MPa 6,5

Alargamiento a la rotura ISO 37 % 450

Módulo 100% ISO 37 MPa 2,9

Desgarro Pantalón @23ºC ISO 34-1 A N/mm 7,5

Deformación remanente 22h@70ºC ISO 815 Tipo A (Def. inic. 25%) % 36

Estabilización a luz UV Mejorada

Temperatura de fragilidad ISO 812 ºC -58

N70A-EE1

CARACTERÍSTICAS FUNCIONALES NORMA UNIDADES VALOR TÍPICO

Color Negro                      

Dureza (extrusión) ISO 7619-1 (5s) Shore A 70

Densidad ISO 1183 Método A g/cm3 0,98

Carga de rotura ISO 37 MPa 6,5

Alargamiento a la rotura ISO 37 % 360

Módulo 100% ISO 37 MPa 3

Desgarro Pantalón @23ºC ISO 34-1 A N/mm 5,5

Deformación remanente 22h@70ºC ISO 815 Tipo A (Def. inic. 25%) % 36

Estabilización a luz UV Mejorada

Temperatura de fragilidad ISO 812 ºC -50

Características / aplicaciones especiales Perfiles y burletes de puertas y ventanas para construcción. 



CARACTERÍSTICAS FUNCIONALES NORMA UNIDADES VALOR TÍPICO

Color Negro                      

Dureza (extrusión) ISO 7619-1 (5s) Shore A 70

Densidad ISO 1183 Método A g/cm3 0,96

Carga de rotura ISO 37 MPa 6,5

Alargamiento a la rotura ISO 37 % 450

Módulo 100% ISO 37 MPa 3,2

Desgarro Pantalón @23ºC ISO 34-1 A N/mm 11

Deformación remanente 22h@70ºC ISO 815 Tipo A (Def. inic. 25%) % 45

Estabilización a luz UV Mejorada

Temperatura de fragilidad ISO 812 ºC -50

Características / aplicaciones especiales
Perfiles y burletes de puertas y ventanas para construcción. 
Compatible con PC y silicona estructural

B70A-EE1

G70A-EE1

CARACTERÍSTICAS FUNCIONALES NORMA UNIDADES VALOR TÍPICO

Color Gris RAL7035         

Dureza (extrusión) ISO 7619-1 (5s) Shore A 70

Densidad ISO 1183 Método A g/cm3 1

Carga de rotura ISO 37 MPa 6

Alargamiento a la rotura ISO 37 % 450

Módulo 100% ISO 37 MPa 2,8

Desgarro Pantalón @23ºC ISO 34-1 A N/mm 8

Deformación remanente 22h@70ºC ISO 815 Tipo A (Def. inic. 25%) % 36

Estabilización a luz UV Mejorada

Temperatura de fragilidad ISO 812 ºC -60

Características / aplicaciones especiales Perfiles y burletes de puertas y ventanas para construcción. 

N73A-E00

CARACTERÍSTICAS FUNCIONALES NORMA UNIDADES VALOR TÍPICO

Color Negro                      

Dureza (extrusión) ISO 7619-1 (5s) Shore A 73

Densidad ISO 1183 Método A g/cm3 0,96

Carga de rotura ISO 37 MPa 7

Alargamiento a la rotura ISO 37 % 350

Módulo 100% ISO 37 MPa 3

Desgarro Pantalón @23ºC ISO 34-1 A N/mm 9

Deformación remanente 22h@70ºC ISO 815 Tipo A (Def. inic. 25%) % 38

Estabilización a luz UV Estándar

Temperatura de fragilidad ISO 812 ºC -58
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N73A-E01

CARACTERÍSTICAS FUNCIONALES NORMA UNIDADES VALOR TÍPICO

Color Negro                      

Dureza (extrusión) ISO 7619-1 (5s) Shore A 73

Densidad ISO 1183 Método A g/cm3 0,96

Carga de rotura ISO 37 MPa 7

Alargamiento a la rotura ISO 37 % 350

Módulo 100% ISO 37 MPa 3

Desgarro Pantalón @23ºC ISO 34-1 A N/mm 9

Deformación remanente 22h@70ºC ISO 815 Tipo A (Def. inic. 25%) % 38

Estabilización a luz UV Estándar

Temperatura de fragilidad ISO 812 ºC -58



N73A-EE0

CARACTERÍSTICAS FUNCIONALES NORMA UNIDADES VALOR TÍPICO

Color Negro                      

Dureza (extrusión) ISO 7619-1 (5s) Shore A 73

Densidad ISO 1183 Método A g/cm3 0,96

Carga de rotura ISO 37 MPa 7,2

Alargamiento a la rotura ISO 37 % 350

Módulo 100% ISO 37 MPa 3,5

Desgarro Pantalón @23ºC ISO 34-1 A N/mm 9

Deformación remanente 22h@70ºC ISO 815 Tipo A (Def. inic. 25%) % 38

Estabilización a luz UV Mejorada

Temperatura de fragilidad ISO 812 ºC -58

N73A-EE3

CARACTERÍSTICAS FUNCIONALES NORMA UNIDADES VALOR TÍPICO

Color Negro-Fotosensible   

Dureza (extrusión) ISO 7619-1 (5s) Shore A 73

Densidad ISO 1183 Método A g/cm3 0,93

Carga de rotura ISO 37 MPa 8

Alargamiento a la rotura ISO 37 % 450

Módulo 100% ISO 37 MPa 3,7

Desgarro Pantalón @23ºC ISO 34-1 A N/mm 9

Deformación remanente 22h@70ºC ISO 815 Tipo A (Def. inic. 25%) % 40

Estabilización a luz UV Mejorada

Temperatura de fragilidad ISO 812 ºC -58

Características / aplicaciones especiales Fotosensible a la luz UV. Emite luz visible de color blanco.
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C73A-E00

CARACTERÍSTICAS FUNCIONALES NORMA UNIDADES VALOR TÍPICO

Color Natural                   

Dureza (extrusión) ISO 7619-1 (5s) Shore A 73

Densidad ISO 1183 Método A g/cm3 0,95

Carga de rotura ISO 37 MPa 8

Alargamiento a la rotura ISO 37 % 450

Módulo 100% ISO 37 MPa 3,7

Desgarro Pantalón @23ºC ISO 34-1 A N/mm 10

Deformación remanente 22h@70ºC ISO 815 Tipo A (Def. inic. 25%) % 40

Estabilización a luz UV Estándar

Temperatura de fragilidad ISO 812 ºC -58

N75A-E05

CARACTERÍSTICAS FUNCIONALES NORMA UNIDADES VALOR TÍPICO

Color Negro                      

Dureza (extrusión) ISO 7619-1 (5s) Shore A 73

Densidad ISO 1183 Método A g/cm3 0,96

Carga de rotura ISO 37 MPa 7

Alargamiento a la rotura ISO 37 % 350

Módulo 100% ISO 37 MPa 3

Desgarro Pantalón @23ºC ISO 34-1 A N/mm 9

Deformación remanente 22h@70ºC ISO 815 Tipo A (Def. inic. 25%) % 38

Estabilización a luz UV Estándar

Temperatura de fragilidad ISO 812 ºC -58

Características / aplicaciones especiales Version económica.

N80A-E00

CARACTERÍSTICAS FUNCIONALES NORMA UNIDADES VALOR TÍPICO

Color Negro                      

Dureza (extrusión) ISO 7619-1 (5s) Shore A 80

Densidad ISO 1183 Método A g/cm3 0,96

Carga de rotura ISO 37 MPa 9

Alargamiento a la rotura ISO 37 % 370

Módulo 100% ISO 37 MPa 4,5

Desgarro Pantalón @23ºC ISO 34-1 A N/mm 12

Deformación remanente 22h@70ºC ISO 815 Tipo A (Def. inic. 25%) % 42

Estabilización a luz UV Estándar

Temperatura de fragilidad ISO 812 ºC -55



N80A-EE0

CARACTERÍSTICAS FUNCIONALES NORMA UNIDADES VALOR TÍPICO

Color Negro                      

Dureza (extrusión) ISO 7619-1 (5s) Shore A 80

Densidad ISO 1183 Método A g/cm3 0,95

Carga de rotura ISO 37 MPa 10

Alargamiento a la rotura ISO 37 % 450

Módulo 100% ISO 37 MPa 4,5

Desgarro Pantalón @23ºC ISO 34-1 A N/mm 12

Deformación remanente 22h@70ºC ISO 815 Tipo A (Def. inic. 25%) % 40

Estabilización a luz UV Mejorada

Temperatura de fragilidad ISO 812 ºC -55

C80A-E00

CARACTERÍSTICAS FUNCIONALES NORMA UNIDADES VALOR TÍPICO

Color Natural                   

Dureza (extrusión) ISO 7619-1 (5s) Shore A 80

Densidad ISO 1183 Método A g/cm3 0,95

Carga de rotura ISO 37 MPa 9

Alargamiento a la rotura ISO 37 % 450

Módulo 100% ISO 37 MPa 4,4

Desgarro Pantalón @23ºC ISO 34-1 A N/mm 16

Deformación remanente 22h@70ºC ISO 815 Tipo A (Def. inic. 25%) % 45

Estabilización a luz UV Estándar

Temperatura de fragilidad ISO 812 ºC -50
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N87A-E00

CARACTERÍSTICAS FUNCIONALES NORMA UNIDADES VALOR TÍPICO

Color Negro                      

Dureza (extrusión) ISO 7619-1 (5s) Shore A 87

Densidad ISO 1183 Método A g/cm3 0,96

Carga de rotura ISO 37 MPa 12

Alargamiento a la rotura ISO 37 % 420

Módulo 100% ISO 37 MPa 5,3

Desgarro Pantalón @23ºC ISO 34-1 A N/mm 20

Deformación remanente 22h@70ºC ISO 815 Tipo A (Def. inic. 25%) % 48

Estabilización a luz UV Estándar

Temperatura de fragilidad ISO 812 ºC -50

N87A-E03

CARACTERÍSTICAS FUNCIONALES NORMA UNIDADES VALOR TÍPICO

Color Negro-Fotosensible   

Dureza (extrusión) ISO 7619-1 (5s) Shore A 87

Densidad ISO 1183 Método A g/cm3 0,93

Carga de rotura ISO 37 MPa 11

Alargamiento a la rotura ISO 37 % 420

Módulo 100% ISO 37 MPa 5,3

Desgarro Pantalón @23ºC ISO 34-1 A N/mm 22

Deformación remanente 22h@70ºC ISO 815 Tipo A (Def. inic. 25%) % 50

Estabilización a luz UV Estándar

Temperatura de fragilidad ISO 812 ºC -50

Características / aplicaciones especiales Fotosensible a la luz UV. Emite luz visible de color blanco.



N87A-EE0

CARACTERÍSTICAS FUNCIONALES NORMA UNIDADES VALOR TÍPICO

Color Negro                      

Dureza (extrusión) ISO 7619-1 (5s) Shore A 87

Densidad ISO 1183 Método A g/cm3 0,96

Carga de rotura ISO 37 MPa 10

Alargamiento a la rotura ISO 37 % 500

Módulo 100% ISO 37 MPa 5,3

Desgarro Pantalón @23ºC ISO 34-1 A N/mm 22

Deformación remanente 22h@70ºC ISO 815 Tipo A (Def. inic. 25%) % 49

Estabilización a luz UV Mejorada

Temperatura de fragilidad ISO 812 ºC -50

C87A-E00

CARACTERÍSTICAS FUNCIONALES NORMA UNIDADES VALOR TÍPICO

Color Natural                   

Dureza (extrusión) ISO 7619-1 (5s) Shore A 87

Densidad ISO 1183 Método A g/cm3 0,96

Carga de rotura ISO 37 MPa 10,5

Alargamiento a la rotura ISO 37 % 500

Módulo 100% ISO 37 MPa 5,2

Desgarro Pantalón @23ºC ISO 34-1 A N/mm 19

Deformación remanente 22h@70ºC ISO 815 Tipo A (Def. inic. 25%) % 50

Estabilización a luz UV Estándar

Temperatura de fragilidad ISO 812 ºC -47

CARACTERÍSTICAS FUNCIONALES NORMA UNIDADES VALOR TÍPICO

Color Natural                   

Dureza (extrusión) ISO 7619-1 (5s) Shore A 90

Densidad ISO 1183 Método A g/cm3 0,95

Carga de rotura ISO 37 MPa 10

Alargamiento a la rotura ISO 37 % 480

Módulo 100% ISO 37 MPa 5,5

Desgarro Pantalón @23ºC ISO 34-1 A N/mm 24

Deformación remanente 22h@70ºC ISO 815 Tipo A (Def. inic. 25%) % 50

Estabilización a luz UV Estándar

Temperatura de fragilidad ISO 812 ºC -47

Coeficiente de fricción ISO 8295 90

C90A-E00
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N90A-EE1

CARACTERÍSTICAS FUNCIONALES NORMA UNIDADES VALOR TÍPICO

Color Negro                      

Dureza (extrusión) ISO 7619-1 (5s) Shore A 90

Densidad ISO 1183 Método A g/cm3 1

Carga de rotura ISO 37 MPa 10

Alargamiento a la rotura ISO 37 % 500

Módulo 100% ISO 37 MPa 6

Desgarro Pantalón @23ºC ISO 34-1 A N/mm 20

Deformación remanente 22h@70ºC ISO 815 Tipo A (Def. inic. 25%) % 50

Estabilización a luz UV Mejorada

Temperatura de fragilidad ISO 812 ºC -47

Características / aplicaciones especiales Perfiles y burletes de puertas y ventanas para construcción. 

G90A-EE2

CARACTERÍSTICAS FUNCIONALES NORMA UNIDADES VALOR TÍPICO

Color Gris RAL7035         

Dureza (extrusión) ISO 7619-1 (5s) Shore A 90

Densidad ISO 1183 Método A g/cm3 1

Carga de rotura ISO 37 MPa 10

Alargamiento a la rotura ISO 37 % 500

Módulo 100% ISO 37 MPa 3

Desgarro Pantalón @23ºC ISO 34-1 A N/mm 19

Deformación remanente 22h@70ºC ISO 815 Tipo A (Def. inic. 25%) % 51

Estabilización a luz UV Mejorada

Temperatura de fragilidad ISO 812 ºC -47

Características / aplicaciones especiales Perfiles y burletes de puertas y ventanas para construcción. 

G90A-EE3

CARACTERÍSTICAS FUNCIONALES NORMA UNIDADES VALOR TÍPICO

Color Gris RAL7040         

Dureza (extrusión) ISO 7619-1 (5s) Shore A 90

Densidad ISO 1183 Método A g/cm3 1

Carga de rotura ISO 37 MPa 10

Alargamiento a la rotura ISO 37 % 500

Módulo 100% ISO 37 MPa 5

Desgarro Pantalón @23ºC ISO 34-1 A N/mm 19

Deformación remanente 22h@70ºC ISO 815 Tipo A (Def. inic. 25%) % 52

Estabilización a luz UV Mejorada

Temperatura de fragilidad ISO 812 ºC -47

Características / aplicaciones especiales Perfiles y burletes de puertas y ventanas para construcción. 



N40D-E00

CARACTERÍSTICAS FUNCIONALES NORMA UNIDADES VALOR TÍPICO

Color Negro                      

Dureza (extrusión) ISO 7619-1 (5s) Shore D 40

Densidad ISO 1183 Método A g/cm3 0,96

Carga de rotura ISO 37 MPa 107

Alargamiento a la rotura ISO 37 % 500

Módulo 100% ISO 37 MPa 8,5

Desgarro Pantalón @23ºC ISO 34-1 A N/mm 38

Deformación remanente 22h@70ºC ISO 815 Tipo A (Def. inic. 25%) % 58

Estabilización a luz UV Estándar

Temperatura de fragilidad ISO 812 ºC -45

C40D-E00

CARACTERÍSTICAS FUNCIONALES NORMA UNIDADES VALOR TÍPICO

Color Natural                   

Dureza (extrusión) ISO 7619-1 (5s) Shore D 40

Densidad ISO 1183 Método A g/cm3 0,96

Carga de rotura ISO 37 MPa 22

Alargamiento a la rotura ISO 37 % 580

Módulo 100% ISO 37 MPa 9

Desgarro Pantalón @23ºC ISO 34-1 A N/mm 38

Deformación remanente 22h@70ºC ISO 815 Tipo A (Def. inic. 25%) % 58

Estabilización a luz UV Estándar

Temperatura de fragilidad ISO 812 ºC -45

B40D-EE0

CARACTERÍSTICAS FUNCIONALES NORMA UNIDADES VALOR TÍPICO

Color Negro                      

Dureza (extrusión) ISO 7619-1 (5s) Shore D 38

Densidad ISO 1183 Método A g/cm3 1,02

Carga de rotura ISO 37 MPa 12

Alargamiento a la rotura ISO 37 % 550

Módulo 100% ISO 37 MPa 8

Desgarro Pantalón @23ºC ISO 34-1 A N/mm 24

Deformación remanente 22h@70ºC ISO 815 Tipo A (Def. inic. 25%) % 65

Estabilización a luz UV Mejorada

Temperatura de fragilidad ISO 812 ºC -45

Características / aplicaciones especiales
Perfiles y burletes de puertas y ventanas para construcción. 
Compatible con PC y silicona estructural.
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N50D-EE0

N50D-E00

CARACTERÍSTICAS FUNCIONALES NORMA UNIDADES VALOR TÍPICO

Color Negro                      

Dureza (extrusión) ISO 7619-1 (5s) Shore D 50

Densidad ISO 1183 Método A g/cm3 0,98

Carga de rotura ISO 37 MPa 22

Alargamiento a la rotura ISO 37 % 600

Módulo 100% ISO 37 MPa 12

Desgarro Pantalón @23ºC ISO 34-1 A N/mm 49

Deformación remanente 22h@70ºC ISO 815 Tipo A (Def. inic. 25%) % 66

Estabilización a luz UV Mejorada

Temperatura de fragilidad ISO 812 ºC -45

CARACTERÍSTICAS FUNCIONALES NORMA UNIDADES VALOR TÍPICO

Color Negro                      

Dureza (extrusión) ISO 7619-1 (5s) Shore D 50

Densidad ISO 1183 Método A g/cm3 0,96

Carga de rotura ISO 37 MPa 22

Alargamiento a la rotura ISO 37 % 550

Módulo 100% ISO 37 MPa 11

Desgarro Pantalón @23ºC ISO 34-1 A N/mm 49

Deformación remanente 22h@70ºC ISO 815 Tipo A (Def. inic. 25%) % 64

Estabilización a luz UV Estándar

Temperatura de fragilidad ISO 812 ºC -45



CARACTERÍSTICAS FUNCIONALES NORMA UNIDADES VALOR TÍPICO

Color Negro                     

Dureza (extrusión) ISO 7619-1 (5s) Shore D 52

Densidad ISO 1183 Método A g/cm3 0,96

Carga de rotura ISO 37 MPa 24

Alargamiento a la rotura ISO 37 % 500

Módulo 100% ISO 37 MPa 13

Desgarro Pantalón @23ºC ISO 34-1 A N/mm 40

Deformación remanente 22h@70ºC ISO 815 Tipo A (Def. inic. 25%) % 73

Estabilización a luz UV Estándar

Temperatura de fragilidad ISO 812 ºC -35

Coeficiente de fricción ISO 8295 0,25

Características / aplicaciones especiales Deslizante, bajo coeficiente de fricción, para coextrusión.

C50D-E00

N52D-D00

CARACTERÍSTICAS FUNCIONALES NORMA UNIDADES VALOR TÍPICO

Color Natural                   

Dureza (extrusión) ISO 7619-1 (5s) Shore D 50

Densidad ISO 1183 Método A g/cm3 0,97

Carga de rotura ISO 37 MPa 27

Alargamiento a la rotura ISO 37 % 650

Módulo 100% ISO 37 MPa 13

Desgarro Pantalón @23ºC ISO 34-1 A N/mm 42

Deformación remanente 22h@70ºC ISO 815 Tipo A (Def. inic. 25%) % 70

Estabilización a luz UV Estándar

Temperatura de fragilidad ISO 812 ºC -40
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INYECCIÓN

PROCESAMIENTO

Para conseguir una procesamiento correcto se recomienda un husillo de longitud >20D con una relación de
compresión de entre 1:2 a 1:3, adecuado para polipropileno.
La viscosidad de los TPV debe ser reducida incrementando la velocidad del husillo y/o la presión de inyección y en 
menor medida aumentando la temperatura.
Se recomienda mantener la temperatura del molde entre 20 y 50 ºC. 
Se debe tener en cuenta que las contracciones del material son asimétricas, teniendo mayor contracción en 
sentido longitudinal y en mayor medida en los grados más blandos. 
Se puede reutilizar mezclando material triturado con material original hasta un 20%.

PARÁMETROS UNIDADES VALOR TÍPICO

Rango de Temperatura de procesamiento ºC 160 + 200

Rango de Temperatura en boquilla ºC 200 + 220

SE RECOMIENDA UN SECADO PREVIO PARA EVITAR DEFECTOS SUPERFICIALES DE ASPECTO 
POR LÍNEAS DE FLUJO O FALTA DE ADHERENCIA EN COINYECCIÓN:

Tiempo de secado previo (recomendado) Horas 2 + 4

Temperatura de secado previo ºC 80
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INYECCIÓN

AUTOMOCIÓN
Las excelentes propiedades de este material lo hacen idóneo para satisfacer los exigentes requerimientos 
del sector automovilístico, tanto en aplicaciones de interior como de exterior del vehículo, para lo cual existen 
grados con resistencia a la luz UV mejorada.
Su principal aplicación son piezas inyectadas o coinyectadas con TPV o PP con cargas minerales, fibra de vidrio, ... .
Los materiales TPV ELASTOPRENE están registrados en la base de datos web MDS para ser incluidos en
componentes de automóvil. Y cumplen con la normativa Vehículos al final de su vida útil (2000/53/EC).

Los principales constructores de automóviles han creado normas específicas 
para los materiales TPV (EPDM+PP), tales como:

VW - 50123 & TL 52622
FORD - WSD-M2D378-A1 & WSS-M2D378-B1
PSA - B62 0300 & B64 0100
RENAULT - 00-10-420 & 03-10-104
GM - QK 0035xx
DAIMLER - DBL 5562.30

LABIO DE PARACHOQUES

SOBREMOLDEADOS TUBOS FRENOS

PASACABLES

GUARDABARROS

MOLDURA VIERTEAGUAS PARABRISAS

ALFOMBRILLAS

BOCACARGA COMBUSTIBLE



CONSTRUCCIÓN

OTROS

En el sector de la construcción se emplea en 
la fabricación de sistemas de aislamiento y 
protectores en puertas y ventanas, mediante 
inyección de esquinas en perfiles de TPV.

Además del color negro habitual, también están 
disponibles grados en Color Natural. 

Mediante inyección o coinyección con PP 
/ SEBS se fabrican juntas de estanqueidad 
(O-rings) para tuberías de conducción de agua.

TPV Elastoprene puede ser 
empleado en una gran variedad 
de sectores para múltiples 
aplicaciones tales como: 
·  Bienes de consumo: mangos de 
herramientas, ruedas, juntas para 
juguetes.

·  Eléctrico: aislamiento de cables 
baja tensión, protección de 
cables, aislante en baterías.

·  Línea blanca: juntas de puerta, 
tubos de desagüe en lavadoras, 
protectores y embellecedores.

·  Piezas industriales: juntas de 
estanqueidad en paneles solares, 
juntas de contenedores.
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B45A-İ00

N50A-İ04

N50A-İ00

CARACTERÍSTICAS FUNCIONALES NORMA UNIDADES VALOR TÍPICO

Color Negro                     

Dureza ISO 7619-1 (5s) Shore A 45
Densidad ISO 1183 Método A g/cm3 0,94
Carga de rotura ISO 37 MPa 4
Alargamiento a la rotura ISO 37 % 600
Módulo 100% ISO 37 MPa 1,4
Desgarro Pantalón @23ºC ISO 34-1 A N/mm 6,5
Deformación remanente 22h@70ºC ISO 815 Tipo A (Def. inic. 25%) % 40
Estabilización a luz UV Estándar
Temperatura de fragilidad ISO 812 ºC -60
Contracción en molde (Longitudinalmente al flujo de inyección) ISO 294-4 % 3,8
Contracción en molde (Transversalmente) ISO 294-4 % 1,2

CARACTERÍSTICAS FUNCIONALES NORMA UNIDADES VALOR TÍPICO

Color Negro                     

Dureza ISO 7619-1 (5s) Shore A 52
Densidad ISO 1183 Método A g/cm3 0,96
Carga de rotura ISO 37 MPa 4
Alargamiento a la rotura ISO 37 % 400
Módulo 100% ISO 37 MPa 1,5
Desgarro Pantalón @23ºC ISO 34-1 A N/mm 3,9
Deformación remanente 22h@70ºC ISO 815 Tipo A (Def. inic. 25%) % 30
Estabilización a luz UV Estándar
Temperatura de fragilidad ISO 812 ºC -60
Contracción en molde (Longitudinalmente al flujo de inyección) ISO 294-4 % 3,1

Contracción en molde (Transversalmente) ISO 294-4 % 1,3

CARACTERÍSTICAS FUNCIONALES NORMA UNIDADES VALOR TÍPICO

Color Negro                     

Dureza ISO 7619-1 (5s) Shore A 52
Densidad ISO 1183 Método A g/cm3 0,99
Carga de rotura ISO 37 MPa 4
Alargamiento a la rotura ISO 37 % 350
Módulo 100% ISO 37 MPa 1,5
Desgarro Pantalón @23ºC ISO 34-1 A N/mm 3,5
Deformación remanente 22h@70ºC ISO 815 Tipo A (Def. inic. 25%) % 30
Estabilización a luz UV Estándar
Temperatura de fragilidad ISO 812 ºC -60
Contracción en molde (Longitudinalmente al flujo de inyección) ISO 294-4 % 3

Contracción en molde (Transversalmente) ISO 294-4 % 1,2

Características / Aplicaciones especiales: Económico



N55A-İ00

CARACTERÍSTICAS FUNCIONALES NORMA UNIDADES VALOR TÍPICO

Color Negro                     

Dureza ISO 7619-1 (5s) Shore A 55
Densidad ISO 1183 Método A g/cm3 0,96
Carga de rotura ISO 37 MPa 3,7
Alargamiento a la rotura ISO 37 % 320
Módulo 100% ISO 37 MPa 1,5
Desgarro Pantalón @23ºC ISO 34-1 A N/mm 4,5
Deformación remanente 22h@70ºC ISO 815 Tipo A (Def. inic. 25%) % 30
Estabilización a luz UV Estándar
Temperatura de fragilidad ISO 812 ºC -60
Contracción en molde (Longitudinalmente al flujo de inyección) ISO 294-4 % 2,9
Contracción en molde (Transversalmente) ISO 294-4 % 1,2
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N55A-İ04

CARACTERÍSTICAS FUNCIONALES NORMA UNIDADES VALOR TÍPICO

Color Negro                     

Dureza ISO 7619-1 (5s) Shore A 55
Densidad ISO 1183 Método A g/cm3 0,99
Carga de rotura ISO 37 MPa 4
Alargamiento a la rotura ISO 37 % 350
Módulo 100% ISO 37 MPa 1,6
Desgarro Pantalón @23ºC ISO 34-1 A N/mm 3,2
Deformación remanente 22h@70ºC ISO 815 Tipo A (Def. inic. 25%) % 30
Estabilización a luz UV Estándar
Temperatura de fragilidad ISO 812 ºC -60
Contracción en molde (Longitudinalmente al flujo de inyección) ISO 294-4 % 2,8

Contracción en molde (Transversalmente) ISO 294-4 % 1,1

Características / Aplicaciones especiales: Económico



N55A-İE0

CARACTERÍSTICAS FUNCIONALES NORMA UNIDADES VALOR TÍPICO

Color Negro                     

Dureza ISO 7619-1 (5s) Shore A 55
Densidad ISO 1183 Método A g/cm3 0,96
Carga de rotura ISO 37 MPa 3,7
Alargamiento a la rotura ISO 37 % 320
Módulo 100% ISO 37 MPa 1,5
Desgarro Pantalón @23ºC ISO 34-1 A N/mm 4,5
Deformación remanente 22h@70ºC ISO 815 Tipo A (Def. inic. 25%) % 30
Estabilización a luz UV Mejorada
Temperatura de fragilidad ISO 812 ºC -60
Contracción en molde (Longitudinalmente al flujo de inyección) ISO 294-4 % 2,9

Contracción en molde (Transversalmente) ISO 294-4 % 1,2

C55A-İ00

CARACTERÍSTICAS FUNCIONALES NORMA UNIDADES VALOR TÍPICO

Color Natural                   

Dureza ISO 7619-1 (5s) Shore A 55
Densidad ISO 1183 Método A g/cm3 0,94
Carga de rotura ISO 37 MPa 3,5
Alargamiento a la rotura ISO 37 % 310
Módulo 100% ISO 37 MPa 1,5
Desgarro Pantalón @23ºC ISO 34-1 A N/mm 3,8
Deformación remanente 22h@70ºC ISO 815 Tipo A (Def. inic. 25%) % 30
Estabilización a luz UV Estándar
Temperatura de fragilidad ISO 812 ºC -60
Contracción en molde (Longitudinalmente al flujo de inyección) ISO 294-4 % 3,1
Contracción en molde (Transversalmente) ISO 294-4 % 1,1

N60A-İ00

CARACTERÍSTICAS FUNCIONALES NORMA UNIDADES VALOR TÍPICO

Color Negro                     

Dureza ISO 7619-1 (5s) Shore A 60
Densidad ISO 1183 Método A g/cm3 0,96
Carga de rotura ISO 37 MPa 4
Alargamiento a la rotura ISO 37 % 320
Módulo 100% ISO 37 MPa 1,7
Desgarro Pantalón @23ºC ISO 34-1 A N/mm 6
Deformación remanente 22h@70ºC ISO 815 Tipo A (Def. inic. 25%) % 33
Estabilización a luz UV Estándar
Temperatura de fragilidad ISO 812 ºC -60
Contracción en molde (Longitudinalmente al flujo de inyección) ISO 294-4 % 2,5

Contracción en molde (Transversalmente) ISO 294-4 % 1
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N60A-İE0

CARACTERÍSTICAS FUNCIONALES NORMA UNIDADES VALOR TÍPICO

Color Negro                     

Dureza ISO 7619-1 (5s) Shore A 60
Densidad ISO 1183 Método A g/cm3 0,96
Carga de rotura ISO 37 MPa 4
Alargamiento a la rotura ISO 37 % 320
Módulo 100% ISO 37 MPa 1,7
Desgarro Pantalón @23ºC ISO 34-1 A N/mm 6
Deformación remanente 22h@70ºC ISO 815 Tipo A (Def. inic. 25%) % 33
Estabilización a luz UV Mejorada
Temperatura de fragilidad ISO 812 ºC -60
Contracción en molde (Longitudinalmente al flujo de inyección) ISO 294-4 % 2,4

Contracción en molde (Transversalmente) ISO 294-4 % 1



C60A-İ00

N64A-İ00

CARACTERÍSTICAS FUNCIONALES NORMA UNIDADES VALOR TÍPICO

Color Natural                   

Dureza ISO 7619-1 (5s) Shore A 60
Densidad ISO 1183 Método A g/cm3 0,95
Carga de rotura ISO 37 MPa 4,5
Alargamiento a la rotura ISO 37 % 400
Módulo 100% ISO 37 MPa 2
Desgarro Pantalón @23ºC ISO 34-1 A N/mm 4,5
Deformación remanente 22h@70ºC ISO 815 Tipo A (Def. inic. 25%) % 34
Estabilización a luz UV Estándar
Temperatura de fragilidad ISO 812 ºC -60
Contracción en molde (Longitudinalmente al flujo de inyección) ISO 294-4 % 3,3
Contracción en molde (Transversalmente) ISO 294-4 % 1,1

CARACTERÍSTICAS FUNCIONALES NORMA UNIDADES VALOR TÍPICO

Color Negro                     

Dureza ISO 7619-1 (5s) Shore A 64
Densidad ISO 1183 Método A g/cm3 0,96
Carga de rotura ISO 37 MPa 5
Alargamiento a la rotura ISO 37 % 330
Módulo 100% ISO 37 MPa 2,3
Desgarro Pantalón @23ºC ISO 34-1 A N/mm 6,5
Deformación remanente 22h@70ºC ISO 815 Tipo A (Def. inic. 25%) % 35
Estabilización a luz UV Estándar
Temperatura de fragilidad ISO 812 ºC -60
Contracción en molde (Longitudinalmente al flujo de inyección) ISO 294-4 % 2,5

Contracción en molde (Transversalmente) ISO 294-4 % 1,1

N65A-İ00

CARACTERÍSTICAS FUNCIONALES NORMA UNIDADES VALOR TÍPICO

Color Negro                     

Dureza ISO 7619-1 (5s) Shore A 65
Densidad ISO 1183 Método A g/cm3 0,96
Carga de rotura ISO 37 MPa 5
Alargamiento a la rotura ISO 37 % 330
Módulo 100% ISO 37 MPa 2,3
Desgarro Pantalón @23ºC ISO 34-1 A N/mm 6,5
Deformación remanente 22h@70ºC ISO 815 Tipo A (Def. inic. 25%) % 35
Estabilización a luz UV Estándar
Temperatura de fragilidad ISO 812 ºC -60
Contracción en molde (Longitudinalmente al flujo de inyección) ISO 294-4 % 2,6

Contracción en molde (Transversalmente) ISO 294-4 % 1,1
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N65A-İE0

CARACTERÍSTICAS FUNCIONALES NORMA UNIDADES VALOR TÍPICO

Color Negro                     

Dureza ISO 7619-1 (5s) Shore A 65
Densidad ISO 1183 Método A g/cm3 0,96
Carga de rotura ISO 37 MPa 5
Alargamiento a la rotura ISO 37 % 330
Módulo 100% ISO 37 MPa 2,3
Desgarro Pantalón @23ºC ISO 34-1 A N/mm 6,5
Deformación remanente 22h@70ºC ISO 815 Tipo A (Def. inic. 25%) % 35
Estabilización a luz UV Mejorada
Temperatura de fragilidad ISO 812 ºC -60
Contracción en molde (Longitudinalmente al flujo de inyección) ISO 294-4 % 2,2

Contracción en molde (Transversalmente) ISO 294-4 % 1



N65A-İ05

CARACTERÍSTICAS FUNCIONALES NORMA UNIDADES VALOR TÍPICO

Color Negro                     

Dureza ISO 7619-1 (5s) Shore A 65
Densidad ISO 1183 Método A g/cm3 0,96
Carga de rotura ISO 37 MPa 5
Alargamiento a la rotura ISO 37 % 330
Módulo 100% ISO 37 MPa 2,3
Desgarro Pantalón @23ºC ISO 34-1 A N/mm 6,5
Deformación remanente 22h@70ºC ISO 815 Tipo A (Def. inic. 25%) % 35
Estabilización a luz UV Estándar
Temperatura de fragilidad ISO 812 ºC -60
Contracción en molde (Longitudinalmente al flujo de inyección) ISO 294-4 % 2,2

Contracción en molde (Transversalmente) ISO 294-4 % 1

Características / Aplicaciones especiales: Económico

N65A-ME1

CARACTERÍSTICAS FUNCIONALES NORMA UNIDADES VALOR TÍPICO

Color Negro                     

Dureza ISO 7619-1 (5s) Shore A 65
Densidad ISO 1183 Método A g/cm3 0,93
Carga de rotura ISO 37 MPa 4,2
Alargamiento a la rotura ISO 37 % 430
Módulo 100% ISO 37 MPa 2,1
Desgarro Pantalón @23ºC ISO 34-1 A N/mm 8,2
Deformación remanente 22h@70ºC ISO 815 Tipo A (Def. inic. 25%) % 35
Estabilización a luz UV Mejorada
Temperatura de fragilidad ISO 812 ºC -55
Contracción en molde (Longitudinalmente al flujo de inyección) ISO 294-4 % 2,2

Contracción en molde (Transversalmente) ISO 294-4 % 1,3

Características / Aplicaciones especiales: Alta fluidez
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C65A-İ00

N73A-İ00

N73A-İE0

CARACTERÍSTICAS FUNCIONALES NORMA UNIDADES VALOR TÍPICO

Color Natural                   

Dureza ISO 7619-1 (5s) Shore A 65
Densidad ISO 1183 Método A g/cm3 0,95
Carga de rotura ISO 37 MPa 5,2
Alargamiento a la rotura ISO 37 % 350
Módulo 100% ISO 37 MPa 2,2
Desgarro Pantalón @23ºC ISO 34-1 A N/mm 3,5
Deformación remanente 22h@70ºC ISO 815 Tipo A (Def. inic. 25%) % 34
Estabilización a luz UV Estándar
Temperatura de fragilidad ISO 812 ºC -60
Contracción en molde (Longitudinalmente al flujo de inyección) ISO 294-4 % 2,4
Contracción en molde (Transversalmente) ISO 294-4 % 1,1

CARACTERÍSTICAS FUNCIONALES NORMA UNIDADES VALOR TÍPICO

Color Negro                     

Dureza ISO 7619-1 (5s) Shore A 73
Densidad ISO 1183 Método A g/cm3 0,96
Carga de rotura ISO 37 MPa 6
Alargamiento a la rotura ISO 37 % 340
Módulo 100% ISO 37 MPa 2,7
Desgarro Pantalón @23ºC ISO 34-1 A N/mm 7,8
Deformación remanente 22h@70ºC ISO 815 Tipo A (Def. inic. 25%) % 38
Estabilización a luz UV Estándar
Temperatura de fragilidad ISO 812 ºC -58
Contracción en molde (Longitudinalmente al flujo de inyección) ISO 294-4 % 2,3

Contracción en molde (Transversalmente) ISO 294-4 % 1,1

CARACTERÍSTICAS FUNCIONALES NORMA UNIDADES VALOR TÍPICO

Color Negro                     

Dureza ISO 7619-1 (5s) Shore A 73
Densidad ISO 1183 Método A g/cm3 0,96
Carga de rotura ISO 37 MPa 6
Alargamiento a la rotura ISO 37 % 340
Módulo 100% ISO 37 MPa 2,7
Desgarro Pantalón @23ºC ISO 34-1 A N/mm 7,8
Deformación remanente 22h@70ºC ISO 815 Tipo A (Def. inic. 25%) % 38
Estabilización a luz UV Mejorada
Temperatura de fragilidad ISO 812 ºC -58
Contracción en molde (Longitudinalmente al flujo de inyección) ISO 294-4 % 2,3

Contracción en molde (Transversalmente) ISO 294-4 % 1,1



C73A-İ00

CARACTERÍSTICAS FUNCIONALES NORMA UNIDADES VALOR TÍPICO

Color Natural                   

Dureza ISO 7619-1 (5s) Shore A 73
Densidad ISO 1183 Método A g/cm3 0,95
Carga de rotura ISO 37 MPa 5,8
Alargamiento a la rotura ISO 37 % 380
Módulo 100% ISO 37 MPa 2,7
Desgarro Pantalón @23ºC ISO 34-1 A N/mm 5,2
Deformación remanente 22h@70ºC ISO 815 Tipo A (Def. inic. 25%) % 35
Estabilización a luz UV Estándar
Temperatura de fragilidad ISO 812 ºC -60
Contracción en molde (Longitudinalmente al flujo de inyección) ISO 294-4 % 1,4
Contracción en molde (Transversalmente) ISO 294-4 % 1,1

N75A-İ00

CARACTERÍSTICAS FUNCIONALES NORMA UNIDADES VALOR TÍPICO

Color Negro                     

Dureza ISO 7619-1 (5s) Shore A 75
Densidad ISO 1183 Método A g/cm3 0,96
Carga de rotura ISO 37 MPa 6
Alargamiento a la rotura ISO 37 % 350
Módulo 100% ISO 37 MPa 3
Desgarro Pantalón @23ºC ISO 34-1 A N/mm 9
Deformación remanente 22h@70ºC ISO 815 Tipo A (Def. inic. 25%) % 40
Estabilización a luz UV Estándar
Temperatura de fragilidad ISO 812 ºC -58
Contracción en molde (Longitudinalmente al flujo de inyección) ISO 294-4 % 2,3

Contracción en molde (Transversalmente) ISO 294-4 % 1,1
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N80A-İ00

CARACTERÍSTICAS FUNCIONALES NORMA UNIDADES VALOR TÍPICO

Color Negro                     

Dureza ISO 7619-1 (5s) Shore A 80
Densidad ISO 1183 Método A g/cm3 0,96
Carga de rotura ISO 37 MPa 6,6
Alargamiento a la rotura ISO 37 % 350
Módulo 100% ISO 37 MPa 3,6
Desgarro Pantalón @23ºC ISO 34-1 A N/mm 13
Deformación remanente 22h@70ºC ISO 815 Tipo A (Def. inic. 25%) % 40
Estabilización a luz UV Estándar
Temperatura de fragilidad ISO 812 ºC -58
Contracción en molde (Longitudinalmente al flujo de inyección) ISO 294-4 % 2,2

Contracción en molde (Transversalmente) ISO 294-4 % 1,1

N75A-İ05

CARACTERÍSTICAS FUNCIONALES NORMA UNIDADES VALOR TÍPICO

Color Negro                     

Dureza ISO 7619-1 (5s) Shore A 75
Densidad ISO 1183 Método A g/cm3 0,96
Carga de rotura ISO 37 MPa 5,2
Alargamiento a la rotura ISO 37 % 380
Módulo 100% ISO 37 MPa 2,8
Desgarro Pantalón @23ºC ISO 34-1 A N/mm 9
Deformación remanente 22h@70ºC ISO 815 Tipo A (Def. inic. 25%) % 40
Estabilización a luz UV Estándar
Temperatura de fragilidad ISO 812 ºC -58
Contracción en molde (Longitudinalmente al flujo de inyección) ISO 294-4 % 2,3

Contracción en molde (Transversalmente) ISO 294-4 % 1,1

Características / Aplicaciones especiales: Económico



C80A-İ00

CARACTERÍSTICAS FUNCIONALES NORMA UNIDADES VALOR TÍPICO

Color Natural                   

Dureza ISO 7619-1 (5s) Shore A 80
Densidad ISO 1183 Método A g/cm3 0,95
Carga de rotura ISO 37 MPa 6,5
Alargamiento a la rotura ISO 37 % 380
Módulo 100% ISO 37 MPa 3,1
Desgarro Pantalón @23ºC ISO 34-1 A N/mm 9,5
Deformación remanente 22h@70ºC ISO 815 Tipo A (Def. inic. 25%) % 42
Estabilización a luz UV Estándar
Temperatura de fragilidad ISO 812 ºC -58
Contracción en molde (Longitudinalmente al flujo de inyección) ISO 294-4 % 2
Contracción en molde (Transversalmente) ISO 294-4 % 1,1
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N80A-İE0

CARACTERÍSTICAS FUNCIONALES NORMA UNIDADES VALOR TÍPICO

Color Negro                     

Dureza ISO 7619-1 (5s) Shore A 80
Densidad ISO 1183 Método A g/cm3 0,96
Carga de rotura ISO 37 MPa 6,6
Alargamiento a la rotura ISO 37 % 350
Módulo 100% ISO 37 MPa 3,6
Desgarro Pantalón @23ºC ISO 34-1 A N/mm 13
Deformación remanente 22h@70ºC ISO 815 Tipo A (Def. inic. 25%) % 40
Estabilización a luz UV Mejorada
Temperatura de fragilidad ISO 812 ºC -58
Contracción en molde (Longitudinalmente al flujo de inyección) ISO 294-4 % 2,1

Contracción en molde (Transversalmente) ISO 294-4 % 1,2

N80A-İ05

CARACTERÍSTICAS FUNCIONALES NORMA UNIDADES VALOR TÍPICO

Color Negro                     

Dureza ISO 7619-1 (5s) Shore A 80
Densidad ISO 1183 Método A g/cm3 0,96
Carga de rotura ISO 37 MPa 5,8
Alargamiento a la rotura ISO 37 % 380
Módulo 100% ISO 37 MPa 3
Desgarro Pantalón @23ºC ISO 34-1 A N/mm 13
Deformación remanente 22h@70ºC ISO 815 Tipo A (Def. inic. 25%) % 45
Estabilización a luz UV Estándar
Temperatura de fragilidad ISO 812 ºC -58
Contracción en molde (Longitudinalmente al flujo de inyección) ISO 294-4 % 2,1

Contracción en molde (Transversalmente) ISO 294-4 % 1,2

Características / Aplicaciones especiales: Económico



N80A-ME0

B80A-İ03

CARACTERÍSTICAS FUNCIONALES NORMA UNIDADES VALOR TÍPICO

Color Negro                     

Dureza ISO 7619-1 (5s) Shore A 80
Densidad ISO 1183 Método A g/cm3 0,94
Carga de rotura ISO 37 MPa 6
Alargamiento a la rotura ISO 37 % 350
Módulo 100% ISO 37 MPa 4
Desgarro Pantalón @23ºC ISO 34-1 A N/mm 8
Deformación remanente 22h@70ºC ISO 815 Tipo A (Def. inic. 25%) % 50
Estabilización a luz UV Mejorada
Temperatura de fragilidad ISO 812 ºC -50
Contracción en molde (Longitudinalmente al flujo de inyección) ISO 294-4 % 1,2

Contracción en molde (Transversalmente) ISO 294-4 % 1,2

Características / Aplicaciones especiales: Alta fluidez

CARACTERÍSTICAS FUNCIONALES NORMA UNIDADES VALOR TÍPICO

Color Negro                     

Dureza ISO 7619-1 (5s) Shore A 80
Densidad ISO 1183 Método A g/cm3 0,96
Carga de rotura ISO 37 MPa 6,6
Alargamiento a la rotura ISO 37 % 450
Módulo 100% ISO 37 MPa 3,6
Desgarro Pantalón @23ºC ISO 34-1 A N/mm 10
Deformación remanente 22h@70ºC ISO 815 Tipo A (Def. inic. 25%) % 52
Estabilización a luz UV Estándar
Temperatura de fragilidad ISO 812 ºC -58
Contracción en molde (Longitudinalmente al flujo de inyección) ISO 294-4 % 2,2

Contracción en molde (Transversalmente) ISO 294-4 % 1,1

Características / Aplicaciones especiales: Sobremoldeo tubos goma EPDM
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C85A-İ00

N85A-İ00

N87A-İ00

CARACTERÍSTICAS FUNCIONALES NORMA UNIDADES VALOR TÍPICO

Color Natural                   

Dureza ISO 7619-1 (5s) Shore A 85
Densidad ISO 1183 Método A g/cm3 0,95
Carga de rotura ISO 37 MPa 7,8
Alargamiento a la rotura ISO 37 % 400
Módulo 100% ISO 37 MPa 4,4
Desgarro Pantalón @23ºC ISO 34-1 A N/mm 17
Deformación remanente 22h@70ºC ISO 815 Tipo A (Def. inic. 25%) % 48
Estabilización a luz UV Estándar
Temperatura de fragilidad ISO 812 ºC -55
Contracción en molde (Longitudinalmente al flujo de inyección) ISO 294-4 % 1,2
Contracción en molde (Transversalmente) ISO 294-4 % 1,3

CARACTERÍSTICAS FUNCIONALES NORMA UNIDADES VALOR TÍPICO

Color Negro                     

Dureza ISO 7619-1 (5s) Shore A 85
Densidad ISO 1183 Método A g/cm3 0,96
Carga de rotura ISO 37 MPa 9
Alargamiento a la rotura ISO 37 % 400
Módulo 100% ISO 37 MPa 4
Desgarro Pantalón @23ºC ISO 34-1 A N/mm 12
Deformación remanente 22h@70ºC ISO 815 Tipo A (Def. inic. 25%) % 45
Estabilización a luz UV Mejorada
Temperatura de fragilidad ISO 812 ºC -55
Contracción en molde (Longitudinalmente al flujo de inyección) ISO 294-4 % 1,7

Contracción en molde (Transversalmente) ISO 294-4 % 1,1

CARACTERÍSTICAS FUNCIONALES NORMA UNIDADES VALOR TÍPICO

Color Negro                     

Dureza ISO 7619-1 (5s) Shore A 87
Densidad ISO 1183 Método A g/cm3 0,96
Carga de rotura ISO 37 MPa 9
Alargamiento a la rotura ISO 37 % 400
Módulo 100% ISO 37 MPa 4,5
Desgarro Pantalón @23ºC ISO 34-1 A N/mm 18
Deformación remanente 22h@70ºC ISO 815 Tipo A (Def. inic. 25%) % 45
Estabilización a luz UV Estándar
Temperatura de fragilidad ISO 812 ºC -55
Contracción en molde (Longitudinalmente al flujo de inyección) ISO 294-4 % 1,8

Contracción en molde (Transversalmente) ISO 294-4 % 1,2



N90A-İ00

N87A-İE0

CARACTERÍSTICAS FUNCIONALES NORMA UNIDADES VALOR TÍPICO

Color Negro                     

Dureza ISO 7619-1 (5s) Shore A 90
Densidad ISO 1183 Método A g/cm3 0,96
Carga de rotura ISO 37 MPa 10
Alargamiento a la rotura ISO 37 % 400
Módulo 100% ISO 37 MPa 5,5
Desgarro Pantalón @23ºC ISO 34-1 A N/mm 22
Deformación remanente 22h@70ºC ISO 815 Tipo A (Def. inic. 25%) % 50
Estabilización a luz UV Estándar
Temperatura de fragilidad ISO 812 ºC -50
Contracción en molde (Longitudinalmente al flujo de inyección) ISO 294-4 % 1,9

Contracción en molde (Transversalmente) ISO 294-4 % 1,3

CARACTERÍSTICAS FUNCIONALES NORMA UNIDADES VALOR TÍPICO

Color Negro                     

Dureza ISO 7619-1 (5s) Shore A 87
Densidad ISO 1183 Método A g/cm3 0,96
Carga de rotura ISO 37 MPa 9
Alargamiento a la rotura ISO 37 % 400
Módulo 100% ISO 37 MPa 4,5
Desgarro Pantalón @23ºC ISO 34-1 A N/mm 18
Deformación remanente 22h@70ºC ISO 815 Tipo A (Def. inic. 25%) % 45
Estabilización a luz UV Mejorada
Temperatura de fragilidad ISO 812 ºC -55
Contracción en molde (Longitudinalmente al flujo de inyección) ISO 294-4 % 2,1

Contracción en molde (Transversalmente) ISO 294-4 % 1,2
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N90A-İE0

CARACTERÍSTICAS FUNCIONALES NORMA UNIDADES VALOR TÍPICO

Color Negro                     

Dureza ISO 7619-1 (5s) Shore A 90
Densidad ISO 1183 Método A g/cm3 0,96
Carga de rotura ISO 37 MPa 10
Alargamiento a la rotura ISO 37 % 400
Módulo 100% ISO 37 MPa 5,5
Desgarro Pantalón @23ºC ISO 34-1 A N/mm 22
Deformación remanente 22h@70ºC ISO 815 Tipo A (Def. inic. 25%) % 50
Estabilización a luz UV Mejorada
Temperatura de fragilidad ISO 812 ºC -50
Contracción en molde (Longitudinalmente al flujo de inyección) ISO 294-4 % 1,9

Contracción en molde (Transversalmente) ISO 294-4 % 1,3

C90A-İ00

N40D-İ00

CARACTERÍSTICAS FUNCIONALES NORMA UNIDADES VALOR TÍPICO

Color Natural                   

Dureza ISO 7619-1 (5s) Shore A 90
Densidad ISO 1183 Método A g/cm3 0,96
Carga de rotura ISO 37 MPa 7,8
Alargamiento a la rotura ISO 37 % 450
Módulo 100% ISO 37 MPa 5,1
Desgarro Pantalón @23ºC ISO 34-1 A N/mm 21
Deformación remanente 22h@70ºC ISO 815 Tipo A (Def. inic. 25%) % 50
Estabilización a luz UV Estándar
Temperatura de fragilidad ISO 812 ºC -50
Contracción en molde (Longitudinalmente al flujo de inyección) ISO 294-4 % 1,4
Contracción en molde (Transversalmente) ISO 294-4 % 1,2

CARACTERÍSTICAS FUNCIONALES NORMA UNIDADES VALOR TÍPICO

Color Negro                     

Dureza ISO 7619-1 (5s) Shore D 40
Densidad ISO 1183 Método A g/cm3 0,96
Carga de rotura ISO 37 MPa 17
Alargamiento a la rotura ISO 37 % 450
Módulo 100% ISO 37 MPa 8
Desgarro Pantalón @23ºC ISO 34-1 A N/mm 40
Deformación remanente 22h@70ºC ISO 815 Tipo A (Def. inic. 25%) % 59
Estabilización a luz UV Estándar
Temperatura de fragilidad ISO 812 ºC -47
Contracción en molde (Longitudinalmente al flujo de inyección) ISO 294-4 % 1,5

Contracción en molde (Transversalmente) ISO 294-4 % 1,1



N40D-İE0

CARACTERÍSTICAS FUNCIONALES NORMA UNIDADES VALOR TÍPICO

Color Negro                     

Dureza ISO 7619-1 (5s) Shore D 40
Densidad ISO 1183 Método A g/cm3 0,96
Carga de rotura ISO 37 MPa 17
Alargamiento a la rotura ISO 37 % 450
Módulo 100% ISO 37 MPa 8
Desgarro Pantalón @23ºC ISO 34-1 A N/mm 40
Deformación remanente 22h@70ºC ISO 815 Tipo A (Def. inic. 25%) % 59
Estabilización a luz UV Mejorada
Temperatura de fragilidad ISO 812 ºC -47
Contracción en molde (Longitudinalmente al flujo de inyección) ISO 294-4 % 1,5

Contracción en molde (Transversalmente) ISO 294-4 % 1,1
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N40D-Z00

CARACTERÍSTICAS FUNCIONALES NORMA UNIDADES VALOR TÍPICO

Color Negro                     

Dureza ISO 7619-1 (5s) Shore D 40
Densidad ISO 1183 Método A g/cm3 0,95
Carga de rotura ISO 37 MPa 12
Alargamiento a la rotura ISO 37 % 490
Módulo 100% ISO 37 MPa 9
Desgarro Pantalón @23ºC ISO 34-1 A N/mm 26
Deformación remanente 22h@70ºC ISO 815 Tipo A (Def. inic. 25%) % 70
Estabilización a luz UV Mejorada
Temperatura de fragilidad ISO 812 ºC -45
Contracción en molde (Longitudinalmente al flujo de inyección) ISO 294-4 % 1,4

Contracción en molde (Transversalmente) ISO 294-4 % 1,4

Características / Aplicaciones especiales: Labio de spoiler parachoques

N50D-İ00

CARACTERÍSTICAS FUNCIONALES NORMA UNIDADES VALOR TÍPICO

Color Negro                     

Dureza ISO 7619-1 (5s) Shore D 50
Densidad ISO 1183 Método A g/cm3 0,96
Carga de rotura ISO 37 MPa 20
Alargamiento a la rotura ISO 37 % 500
Módulo 100% ISO 37 MPa 11
Desgarro Pantalón @23ºC ISO 34-1 A N/mm 45
Deformación remanente 22h@70ºC ISO 815 Tipo A (Def. inic. 25%) % 65
Estabilización a luz UV Estándar
Temperatura de fragilidad ISO 812 ºC -45
Contracción en molde (Longitudinalmente al flujo de inyección) ISO 294-4 % 1,6

Contracción en molde (Transversalmente) ISO 294-4 % 1,3



N50D-İE0

CARACTERÍSTICAS FUNCIONALES NORMA UNIDADES VALOR TÍPICO

Color Negro                     

Dureza ISO 7619-1 (5s) Shore D 50
Densidad ISO 1183 Método A g/cm3 0,96
Carga de rotura ISO 37 MPa 20
Alargamiento a la rotura ISO 37 % 500
Módulo 100% ISO 37 MPa 11
Desgarro Pantalón @23ºC ISO 34-1 A N/mm 40
Deformación remanente 22h@70ºC ISO 815 Tipo A (Def. inic. 25%) % 65
Estabilización a luz UV Mejorada
Temperatura de fragilidad ISO 812 ºC -45
Contracción en molde (Longitudinalmente al flujo de inyección) ISO 294-4 % 1,6

Contracción en molde (Transversalmente) ISO 294-4 % 1,3

C50A-D00

CARACTERÍSTICAS FUNCIONALES NORMA UNIDADES VALOR TÍPICO

Color Natural                   

Dureza ISO 7619-1 (5s) Shore D 50
Densidad ISO 1183 Método A g/cm3 0,97
Carga de rotura ISO 37 MPa 25
Alargamiento a la rotura ISO 37 % 600
Módulo 100% ISO 37 MPa 10
Desgarro Pantalón @23ºC ISO 34-1 A N/mm 40
Deformación remanente 22h@70ºC ISO 815 Tipo A (Def. inic. 25%) % 69
Estabilización a luz UV Estándar
Temperatura de fragilidad ISO 812 ºC -45
Contracción en molde (Longitudinalmente al flujo de inyección) ISO 294-4 % 1,4
Contracción en molde (Transversalmente) ISO 294-4 % 1,3
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SOPLADO

PROCESAMIENTO

Para conseguir una procesamiento correcto se recomienda un husillo de longitud >20D, con una relación
de compresión de entre 1:2 a 1:3, adecuado para polipropileno.
La alta viscosidad en estado fundido de los TPV facilita mantener la geometría del parison hasta el
momento del soplado. La viscosidad puede ser reducida incrementando la velocidad del husillo y en
menor medida aumentando la temperatura. 
Se recomienda mantener la temperatura del molde entre 10 y 30 ºC.
Se puede reutilizar mezclando material triturado con material original hasta un 20%.

PARÁMETROS UNIDADES VALOR TÍPICO

Rango de Temperatura de procesamiento ºC 160 + 200

Rango de Temperatura en cabezal / hilera ºC 200 + 220

SE RECOMIENDO UN SECADO PREVIO PARA EVITAR DEFECTOS SUPERFICIALES DE ASPECTO POR POROS Y AMPOLLAS:

Tiempo de secado previo (recomendado) Horas 2 + 4

Temperatura de secado previo ºC 80
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SOPLADO

AUTOMOCIÓN
Las excelentes propiedades de este material lo hacen idóneo para satisfacer los exigentes requerimientos
del sector automovilístico, tanto en aplicaciones de interior como bajo capó motor.
Su principal aplicación son fuelles para amortiguadores y dirección, y fundas antipolvo.
Los materiales TPV ELASTOPRENE están registrados en la base de datos web MDS para ser incluidos
en componentes de automóvil. Y cumplen con la normativa Vehículos al final de su vida útil (2000/53/EC).

Los principales constructores de automóviles han creado normas específicas para los materiales 
TPV (EPDM+PP), tales como:

VW - 50123
FORD - WSD-M2D378-A1 & WSD-M2D441-A
PSA - B62 0300 & B64 0100
RENAULT - 00-10-420 & 03-10-104
GM - QK 0035x

CONDUCTO DE TOMA DE AIRE

FUELLE DE AMORTIGUADOR

FUNDA ANTIPOLVO DE RETENEDOR DE PUERTA

FUELLE DE DIRECCIÓN

FUNDA ANTIPOLVO DE SUSPENSION



N73A-S00

CARACTERÍSTICAS FUNCIONALES NORMA UNIDADES VALOR TÍPICO

Color Negro                     

Dureza ISO 7619-1 (5s) Shore A 73

Densidad ISO 1183 Método A g/cm3 0,96

Carga de rotura ISO 37 MPa 6,5

Alargamiento a la rotura ISO 37 % 400

Módulo 100% ISO 37 MPa 3,4

Desgarro Pantalón @23ºC ISO 34-1 A N/mm 16

Deformación remanente 22h@70ºC ISO 815 Tipo A (Def. inic. 25%) % 43

Temperatura de fragilidad ISO 812 ºC -58
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N80A-S00

CARACTERÍSTICAS FUNCIONALES NORMA UNIDADES VALOR TÍPICO

Color Negro                     

Dureza ISO 7619-1 (5s) Shore A 80

Densidad ISO 1183 Método A g/cm3 0,96

Carga de rotura ISO 37 MPa 9

Alargamiento a la rotura ISO 37 % 370

Módulo 100% ISO 37 MPa 4,5

Desgarro Pantalón @23ºC ISO 34-1 A N/mm 12

Deformación remanente 22h@70ºC ISO 815 Tipo A (Def. inic. 25%) % 46

Temperatura de fragilidad ISO 812 ºC -55



N87A-S00

CARACTERÍSTICAS FUNCIONALES NORMA UNIDADES VALOR TÍPICO

Color Negro                     

Dureza ISO 7619-1 (5s) Shore A 87

Densidad ISO 1183 Método A g/cm3 0,96

Carga de rotura ISO 37 MPa 12

Alargamiento a la rotura ISO 37 % 400

Módulo 100% ISO 37 MPa 6

Desgarro Pantalón @23ºC ISO 34-1 A N/mm 25

Deformación remanente 22h@70ºC ISO 815 Tipo A (Def. inic. 25%) % 50

Temperatura de fragilidad ISO 812 ºC -50
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N40D-S00

CARACTERÍSTICAS FUNCIONALES NORMA UNIDADES VALOR TÍPICO

Color Negro                     

Dureza ISO 7619-1 (5s) Shore D 40

Densidad ISO 1183 Método A g/cm3 0,96

Carga de rotura ISO 37 MPa 17

Alargamiento a la rotura ISO 37 % 450

Módulo 100% ISO 37 MPa 8

Desgarro Pantalón @23ºC ISO 34-1 A N/mm 40

Deformación remanente 22h@70ºC ISO 815 Tipo A (Def. inic. 25%) % 59

Temperatura de fragilidad ISO 812 ºC -47



N40D-S02

CARACTERÍSTICAS FUNCIONALES NORMA UNIDADES VALOR TÍPICO

Color Negro                     

Dureza ISO 7619-1 (5s) Shore D 40

Densidad ISO 1183 Método A g/cm3 0,96

Carga de rotura ISO 37 MPa 14

Alargamiento a la rotura ISO 37 % 500

Módulo 100% ISO 37 MPa 8

Desgarro Pantalón @23ºC ISO 34-1 A N/mm 40

Deformación remanente 22h@70ºC ISO 815 Tipo A (Def. inic. 25%) % 62

Temperatura de fragilidad ISO 812 ºC -45

Características / Aplicaciones especiales: Económico fuelles
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N40D-S03

N50D-S02

CARACTERÍSTICAS FUNCIONALES NORMA UNIDADES VALOR TÍPICO

Color Negro                     

Dureza ISO 7619-1 (5s) Shore D 75

Densidad ISO 1183 Método A g/cm3 1,01

Carga de rotura ISO 37 MPa 14

Alargamiento a la rotura ISO 37 % 500

Módulo 100% ISO 37 MPa 8

Desgarro Pantalón @23ºC ISO 34-1 A N/mm 30

Deformación remanente 22h@70ºC ISO 815 Tipo A (Def. inic. 25%) % 68

Temperatura de fragilidad ISO 812 ºC -45

Características / Aplicaciones especiales: Económico para fundas

CARACTERÍSTICAS FUNCIONALES NORMA UNIDADES VALOR TÍPICO

Color Negro                     

Dureza ISO 7619-1 (5s) Shore D 50

Densidad ISO 1183 Método A g/cm3 0,96

Carga de rotura ISO 37 MPa 25

Alargamiento a la rotura ISO 37 % 650

Módulo 100% ISO 37 MPa 11

Desgarro Pantalón @23ºC ISO 34-1 A N/mm 45

Deformación remanente 22h@70ºC ISO 815 Tipo A (Def. inic. 25%) % 66

Temperatura de fragilidad ISO 812 ºC -45

Características / Aplicaciones especiales: Económico fuelles



Así mismo, se podría estudiar la posibilidad de enviar en cualquier otro embalaje solicitado por el cliente.

SACOS
Sacos de PE termosellados con 25 kg netos.
La unidad estándar de transporte son palés del 
tipo CP9 (114x114 cm) o CP7 (130x110 cm), con 
capacidad desde 1.000 hasta 1.250kg

BIG BAGS
Sacas de rafia, sin o con bolsa interior de 
PE, con una capacidad de 1.000 kg netos 
aproximadamente.
La unidad de transporte son palés del tipo CP9.

OCTABINES
Octabines de cartón con bolsa interna de PE, 
con una capacidad entre 500 y 550 kg netos.
La unidad de transporte son palés del tipo CP9, 
que pueden apilarse para transportar un total 
de 1.000kg o 1.100kg

EMBALAJE
El TPV se presenta en forma de granza redondeada de pequeño tamaño que facilita la alimentación por transporte
neumático y dosificación por gravedad desde tolvas, así como manualmente desde su embalaje.
Es posible suministrar los siguientes embalajes de acuerdo a las necesidades del cliente:
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GRADOS A MEDIDA
En Elastómeros Riojanos somo especialistas en el desarrollo y fabricación de nuevas formulaciones. Podemos
desarrollar compuestos de TPV a demanda del cliente o crear nuevas variantes para ajustarse a proyectos
concretos y/o requerimientos particulares de una aplicación. 

Si necesita un grado especial o asesoramiento técnico sobre los grados habituales no dude en contactar con
nuestro comercial en su zona, o llamándonos directamente a fábrica +34 941 380 200, o enviándonos su
consulta por correo electrónico a elastoprene@elastorsa.com

GRADOS A MEDIDA



CARACTERÍSTICAS UNID. / TIPO VALOR / ESPECIFICACIÓN

1 Densidad g/cm3

2 Volumen anual Kg/año

3 Sector:
(Norma aplicable)

Automóvil

Construcción

Industrial

Eléctrico

Otro...

4 Descripción Aplicación:

5 Material en uso actualmente

6 Proceso:
(Sustrato)*

Extrusión

Co-extrusión

Inyección

Co-Inyección

Sobre-Inyección

Extr.-Soplado*

Calandrado*

Otro...

7 Propiedades mecánicas y elásticas

Dureza Shore-A

Dureza Shore-D

Carga de Rotura N/mm2

Alargamiento a la rotura %

Desgarro N/mm

Deformación remanente %

Otras...

8 Color:

Negro                                  

Natural                                

Blanco                                 

Gris                                      

Otro...

9 Envejecimiento al Calor: Horas & ºC

10 Temperatura de servicio:
Máxima ºC

Mínima ºC

11 Resistencia a la Luz:
Interior

Exterior UV

12 Resistencia Química:
Tipo y Duración (h):

Ninguna

Aceite

Grasa

Ácido

Base

Agua

Otro...

13 Certificación:

Agua potable

Alimentario

Médico

Otro...

14 Otros requisitos a tener en cuenta:
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CONTACTOS

ESPAÑA 
DAVID MARÍA 
ELASTOMEROS RIOJANOS S.A.U.
+34 664 486 295
dmaria@grupoelastorsa.com

DELEGACIÓN BARCELONA:
PERE HERNÁNDEZ
GRUPO ELASTORSA 
+34 650 918 518
phernandez@grupoelastorsa.com

PORTUGAL:
MARIO AMOROSO 
GRUPO ELASTORSA
+351 910 941 646
mamoroso@grupoelastorsa.com

FRANCIA: 
GILLES BACLE 
FORMIX SAS
+33 652 677 920
baclegilles@grupoelastorsa.com

ESLOVAQUIA: 
RAFAEL HIDALGO 
ELASTORSA SLOVAKIA s.r.o. 
+421 911 889 605
rhidalgo@grupoelastorsa.com

OTROS PAÍSES:
DAVID MARÍA 
+34 664 486 295
dmaria@grupoelastorsa.com





Ctra. Artica 16
31013 Artica
Navarra · España
T +34 948 145 388
 F +34 948 126 032
info@incaucho.com
www.incaucho.com

ELASTÓMEROS RIOJANOS S.A.U.
Carretera de Quel, 35 · Apartado 48
26580 · Arnedo · La Rioja · España
T. +34 941 380 200 · F. +34 941 382 446
elastorsa@elastorsa.com
www.elastorsa.com

ELASTORSA SLOVAKIA s.r.o.
Robotnícka, 36 
036 01 · Martin · Eslovaquia
T. +421 43 4136 956
F. +421 43 4221 467
admin@elastorsa.sk
www.elastorsa.sk

Polígono Industrial El Inestal · Parcela 19/20 
37300 · Peñaranda de Bracamonte 
Salamanca · España
T. +34 923 541 444
F. +34 923 541 103 · +34 923 540 170
cauchosbracamonte@cauchosbracamonte.com
www.cauchosbracamonte.com

FORMIX SAS
580, rue des Bruyères
Z. I. La Saussaye · Saint-Cyr-en-Val 
45075 · Orléans Cedex 2 · Francia
T. +33 (0)2 38 41 45 91
F. +33 (0)2 38 76 07 08
info@formixrubber.com
www.formixrubber.com

FORMIX


